MOLEAER

ADVANCING NANOBUBBLE TECHNOLOGY

MEJORA DE LA CALIDAD DEL AGUA EN SISTEMAS RAS DE ALTA
DENSIDAD PARA POST-SMOLT

COMO UN PRODUCTOR DE SALMON UTILIZO LA

TECNOLOGIA DE NANOBURBUJAS DE MOLEAER
PARA REDUCIR LOS SOLIDOS SUSPENDIDOS, EL

SULFURO Y LA TURBIDEZ
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*>50 % de reduccion de azufre
*>50 % de reduccion de turbidez

el vz L e Ll (RAS) para post-smolt nanoburbujas Freya

Mejoramiento de la Calidad Del Agua en un

Sistema con 98 % de Recirculacion

Un productor de salmén utiliza sistemas de recirculacion
acuicola para la produccién de smolts y post-smolts de

salmén del Atlantico. Su sistema de post-smolt de alta densidad
recircula aproximadamente el 98 % del agua de proceso, por

lo que el manejo eficaz de la calidad del agua y del material
acumulado es fundamental para el desempefio del sistema.

El sistema opera con altas tasas de recirculacion y
densidades de cultivo, lo que hace especialmente importante
el manejo eficaz de los solidos suspendidos, el biofilm y
otros materiales acumulados.

El productor integré el generador sumergible de nanoburbujas

Freya de Moleaer en el canal principal de alimentacion del Mejora de la Remocion de

sistema para mejorar la calidad del agua y complementar sus Material Acumulado

procesos existentes de tratamiento y filtracion. La calidad del

agua se monitored en distintos puntos del sistema, incluidos Durante los primeros dias de operacion, los SST

los estanques de post-smolt, el pre-filtro rotatorio, el pozo de aumentaron temporalmente a medida que el biofilm
bombas y la salida del desgasificador. acumulado, el material particulado y la materia organica
Para el productor, mejorar la calidad del agua también era se liberaron hacia la columna de agua.

un aspecto importante para mantener condiciones dptimas El material liberado fue capturado y removido mediante el
de cultivo y contribuir al bienestar de los peces dentro del sistema de filtracién rotatoria existente. A medida que el
sistema de post-smolt de alta densidad. material acumulado fue retirado del sistema, la calidad del

agua mejoré en todos los parametros monitoreados.
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Figura 1. Los SST aumentaron inicialmente a medida que el material acumulado se Figura 2. Las concentraciones de azufre disminuyeron en los distintos puntos
liberé hacia la columna de agua y luego disminuyeron a medida que este material monitoreados después del periodo inicial de tratamiento.

fue capturado y removido mediante el sistema de filtracion existente.
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La tecnologia de nanoburbujas de Moleaer ayudé a liberar el biofilm, los sélidos y la
materia organica acumulados para su remocion mediante el sistema de filtracion existente,
mejorando la calidad del agua en un sistema con un alto nivel de recirculacion.

Durante los primeros 12 dias de operacion:

11 de noviembre de 2025 5 de diciembre de 2025

* Los SST disminuyeron mas de un 70 %, desde
aproximadamente 17 mg/L hasta <5 mg/L.

* El azufre disminuyé mas de un 50 %, desde
aproximadamente 20 mg/L hasta <10 mg/L.

* La turbidez disminuy6 mas de un 50 %, desde
aproximadamente 4 mg/L hasta <2 mg/L.

Los resultados muestran como las nanoburbujas de
Moleaer pueden complementar los procesos existentes de
tratamiento vy filtracion de los sistemas RAS, favoreciendo S S " )

i A ; B R istema RAS de post-smolt al inicio de la operacion con Freya (11 de noviembre) y
I_a remocion (_jel material acum_UIado y mejorando al mismo después del periodo de monitoreo (5 de diciembre de 2025).
tiempo la calidad del agua recirculada.

Manejo de Biofilm y Sanitizacion de Estanques

Freya también se incorporé al proceso de sanitizacion de los
estanques junto con el tratamiento con ozono.

Durante la limpieza, los operadores observaron que el
biofilm se desprendia con mayor facilidad de las superficies
de los estanques, permitiendo completar el proceso de
sanitizacion en menos tiempo. También se observé en la
superficie del agua una espuma densa que contenia materia
organica floculada y soélidos suspendidos a medida que se

removia el material acumulado. Espuma con materia orgéanica y sélidos suspendidos observada durante la
sanitizacion de los estanques con tecnologia de nanoburbujas de Moleaer.

Mejora del Desempeno de Sistemas Ras con Nanoburbujas

Los resultados muestran como la tecnologia de nanoburbujas de Moleaer puede complementar los procesos existentes de
tratamiento RAS para mejorar la calidad del agua y favorecer la remocion de materia organica acumulada.

Al integrar Freya con la infraestructura existente de tratamiento y filtracion, el productor mejoré la remocion de material
acumulado en un sistema de produccién con un alto nivel de recirculacion. Las mejoras en la calidad del agua contribuyen
a mantener condiciones 6ptimas de cultivo y a favorecer el bienestar de los peces, un aspecto cada vez mas importante a
medida que los productores operan con mayores densidades y tasas de recirculacion.
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% Contacte a un Experto en Acuicultura de Moleaer
Conozca cémo la tecnologia de nanoburbujas de Moleaer puede ayudar a mejorar la
E _l.l-l5 calidad del agua, manejar el biofilm y optimizar el desempefo de los sistemas RAS.

The information and data contained herein are deemed to be accurate and reliable and are offered in good faith, but without guarantee of performance. Moleaer assumes no liability for results obtained or damages incurred through the application of the
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