MOLEAER

ADVANCING NANOBUBBLE TECHNOLOGY

63% DE AHORRO EN OXIGENO,

MAYOR DENSIDAD DE CARGAY

MEJOR CALIDAD EN PLANTA

Cliente: Australis Mar S.A.

Ubicacion: Tipo de aplicacion: Equipos:
Oxigenacion de
Planta Dumestre . L
. Estanques Acopio 2 Trinity L1
Puerto Natales, Chile 1.000 m?®
Introduccioén:

La planta de procesamiento se Salmon Dumestre es una

de las plantas mas modernas del mundo y una de las dos
que existen en chile con acopio en Tierra. Es considerada

la primera planta procesadora inteligente a gran escala
construida en Chile. Posee una capacidad de procesamiento
anual de 72.000 toneladas. Las instalaciones cuentan con
cuatro estanques de 1.000 m® cada uno para acopio de peces
en tierra, destinados a la recepcion de pescado vivo.

Australis realizd pruebas en sus estanques de acopio durante
periodos de 24-48 horas para evaluar el uso de la tecnologia
de nanoburbujas de Moleaer como remplazo del sistema
tradicional de oxigenacioén por Venturiy a la vez, aumentar la
densidad de carga de cada estanque manteniendo niveles
6ptimos de OD. El consumo de oxigeno con Venturi era de
alrededor de 500 LPM por cada estanque y alcanzaban un
promedio de 90 kg/m?® de peces en el estanque. Los dos
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* 63% Reduccion en el uso de oxigeno

* ROI Basado en Ahorro de O,: < 6 meses
Octubre 2024 * Aumento de calidad y bienestar animal

Aumento Densidad de Carga a 120 kg/m?

Gréfica 1. Generador de nanoburbujas Trinity

generadores de nanoburbujas Trinity L1 se instalaron

en uno de los estanques de 1.000 m3, en reemplazo

de dos Venturi, como se muestra en la Gréfica 1, utilizando
las dos bombas y la misma tuberia de los Venturi, con el
objetivo de incorporar el oxigeno hasta alcanzar el nivel
requerido de oxigeno disuelto (OD). Una vez puesto en
marcha el generador de nanoburbujas de Moleaer, se
comparé con otro estanque con sistema Venturi utilizado
como control, manteniendo las mismas densidades de
carga y stock de salmones.
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Evaluacion del impacto de las nanoburbujas
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Al comparar el consumo de O, usando el
generador de nanoburbujas con el sistema
anterior Venturi, el equipo Trinity L1 resultd mas
eficiente, alcanzando niveles 6ptimos de OD
(Gréfica 2) en los estanques con 63% menos de
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oxigeno y con una mas alta densidad de carga de e o

(120 kg/m® - 120 Ton Estanque) (Grdfica 3). Los w0

niveles de CO, se mantuvieron practicamente sin

variacion (Gréfica 4). El profesional encargado & & & & & &
de la prueba, Jose Luis Requeros, Jefe de Acopio ; ; T owemme ; N

y Pontén comenta “... el CO, dentro del estanque
permanece mucho mas estable comparado con
el sistema convencional y se observaban peces
relajados, mas que en los otros estanques...”.
Por otra parte, en Planta se observé que los
peces llegaron con menor descamacion y las
escamas mas adheridas y firmes. Se observo 500

Gréfica 2. Nivel de saturacion de oxigeno en el estanque con nanoburbujas de Moleaer.

LPM Promedio de Oxigeno Venturi v/s Trinity L2
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Conclusion: 5, 200
El uso de Trinity L1 permiti6 aumentar la densidad 100 -
de carga en el estanque, manteniendo niveles 0
6ptimos de OD y con menos uso de O,. EI CO, Venturi Trinity L2
se mantuvo en niveles bajos y los peces se
encontraban mas relajados. Ademas, en planta
se evidenciaron peces de mejor calidad. Esto Grdfica 3. Consumo de Oxigeno promedio en el estanque con Moleaer vs. Estanque
llevo al cliente a reemplazar los 8 Venturi por con Venturi.
ocho equipos Trinity L1 de Moleaer.
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La tecnologia de nanoburbujas de Moleaer — ST e

ofrece una transferencia de oxigeno altamente ¢
superior a otros métodos de oxigenacion,
mejorando la calidad del agua y por lo tanto
el bienestar de los peces, ayudando a reducir ¢
los costos por consumo de oxigeno, de
electricidad y/o combustible, y fomentando asi la
sostenibilidad en la acuicultura. Ademas de esto, .
las propiedades Unicas de las nanoburbujas de
Moleaer, altamente estables, de carga negativa, y
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Inicio Descarga

con una superficie dura, contribuyen a una mayor 2

eficiencia en los sistemas de filtrado al eliminar & & K o~ &
biofilm y compuestos organicos presentes en o LR w
el agua y en las tuberias las que pueden alojar

patégenos causantes de enfermedades. Gréfica 4. Nivel de CO: en el estanque tratado con nanoburbujas.
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¥4 Vea mas sobre como las nanoburbujas optimizan la acuicultura:
www.moleaer.com/es/blog/acuicultura-ras-nanoburbujas
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